PEWTRONIC s.r.0, Pod Porty¢skymi skalami 465, 397 01 Pisek, Czech Republic,
| ONlc ICO: 280 72 499, DIC/VAT: CZ280 72 499, CSN EN ISO 9001:2016, TUV SUD
MR Phone:+420 382 217 088, FAX:+420 382 271 361, info@pewtronic.cz, www.pewtronic.com
P | Bankovni spojeni: UniCredit Bank Czech Republic a.s., ¢islo u¢tu: 1002233646 /2700

Spole&nost je zapsanav obchodnim rejstiiku u Krajského soudu v C. Budéjovicich v oddilu C, vlozce &islo 15637

SPECIFIKACE TECHNICKYCH PODMINEK PRO ZAKAZKOVE
OSAZOVANI DPS

(posledni vydani 19.4.2018)

dokument rozviji obchodni podminky firmy PEWTRONIC s.r.o. pro oblast vyroby
elektroniky

1. Uvod

Tento obchodnétechnicky dokument vymezuje podminky pfijeti objednavky zakazkovych
vyrob elektroniky. Hlavnim cilem je zajisténi kvalitni obsluhy zakaznikd, vylouéeni chyb
zpusobenych nejednoznaénym zadanim a snizeni administrativni zatéze pracovnikd pfipravy
vyroby.

Veskeré formalni postupy vzajemného obchodovani a fizeni procesu ve vyrobé se u nas
fidi aplikovanymi standardy manazmentu kvality dle ISO 9001:2015. Posuzovani kvality v
elektronické vyrobé se striktné fidi normou IPC-A610 CZ Revize E-2010 Kritéria pfijatelnosti
elektronickych sestav. Vychazime z ¢eského prekladu, ktery pfipravila spoleénost PBT Roznov
p.R., s.r.o.

Vyrobni technologie a pouzité materialy jsou v souladu se smérnici ROHS (2011/65/EU),
tedy i s vylouCenim olova v pajecich slitinach. Mimoradné osazeni THT ¢&i SMD pajené
slitinami s pfimési olova, musi byt vyzadané jiz pfi cenové poptavce, abychom mohli
posoudit vyrobitelnost v nasich podminkach.

2. Forma predani dokumentace

Preferovany zpusob pfedani technické dokumentace je v elektronické podobé s jasnym
vyznacenim verze vyrobku a dokumentace vé. ¢asového ,razitka“. V pfipadé opakovanych
vyrob doporuujeme uvadét také nase interni Cislo, které ma format PLU96xxxx a vzdy
jednoznacné identifikuje vyrobek a s nim spojené procesy prichodu vyrobou. PLU &islo najdete
na dodacich listech a vystavenych fakturach.

Nouzovou variantou, a spiSe jen pro THT vyrobni technologie, je pfedani zadavaci
dokumentace v listinné podobé, pak je nezbytné zajistit stejnou jednoznacnost verze jako v
predchozim pfipadé a predané podklady musi byt v takové kvalité, ktera umozni jejich mnozeni
pro potfeby rozpracovani interni vyrobni dokumentace. Listinnou formu nelze pouzit v pfipadé,
Ze zakaznik pozaduje zajistit zasobovani celého projektu v€. DPS, sitotiskovych planzet a
mechanickych konstrukénich prvkud. To samé plati pro data automatickych stroji (dispenzer,
SMT automaty, selektivni pajeni, AOI, SW do procesorovych obvodu).

Objednavka od zakaznika musi mimo povinnych obchodnich udaju jednoznacné
identifikovat vyrobek s dodanou dokumentaci a specifikovat vyrobni mnozstvi. Nezapomerite
uveést i zvlastni podminky konkrétniho vyrobniho pfipadu jako jsou napf. poZzadavek na baleni,
vynechani postprodukéniho myti DPS, odeslani na jinou adresu atd.
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3. Rizeni zmén predanych dokumentaci

U opakovanych vyrob pozadujeme pfipravu podkladu s obzvlasté velkou peclivosti. Tyto
dokumenty musi splfiovat pozadavky v souladu s CSN EN 61082 a CSN EN 606 17 pro
technické dokumentace v elektrotechnice. Podklady musi obsahovat technické razitko v¢.
vyznaceni zakaznikovo nové interni verze vyrobku (index zmény), datum zmény a
podrobny vypis provedenych zmén. Soucasti musi byt aktualizovana osazovaci data pro
stroje, rozpiska a osazovaci plan / vykres v pfipadé THT prvkl. Za spravnost resp. vzajemnou
shodu vSech téchto dokumentil zodpovida jen zakaznik. Jakékoliv nejasnosti ¢i rozpory
v predlozenych dokumentacich vyzadujici konzultaci, budou feSeny nakladem zakaznika
stejné jako v ¢lanku 2.

V pfipadé predani kompletni nové dokumentace vyrobku, vytvafime nové interni Cislo
PLU a pohlizime na vyrobek jako novy bez historie v&. vSech vzniklych jednorazovych nakladu
pFipravy vyrob. Takto postupujeme i u vyrobk(, které doznaly vyraznou generacni obménu a
sledovani zmén je Casoveé neefektivni.

Zavérem jesté doporuCujeme, aby nas zakaznik upozornil na pfipadnou moznost navratu
v osazeni DPS do pfedchozi verze, a pokud takova moznost existuje, radéji zavedl vyrobek pod
novym oznacenim. Timto se vyhneme vSem potencialnim problémum v nasledujici komunikaci.

4. Doporucené elektronické formaty predanych dokumentaci

Doporucujeme predkladat dokumentace v nasledujicich formatech:
a) Obecné doprovodné texty a navody: Acrobat Reader *.pdf, Microsoft Word *.doc

b) Fotografie a zvlastni konstrukéni pokyny: Obrazkové formaty *.jpg, *.tif, *.bmp

c) Rozpisky soucastek: upfednostiiujeme editovatelné verze ve formatu Microsoft Excel *.xIs Ci
prosty text *.txt Dlvodem je mozna doplfikova kontrola s osazovacimi daty pfes specilni skript

d) Osazovaci data: Microsoft excel *.xIs nebo textovy soubor *.txt s oddélujicimi znaky, které se
jinde v datech nevyskytuji (napf. stfednik) Data musi obsahovat referenci (napf. C1), hodnotu
soucastky, pouzdro, soufadnice osy X, Y na geometricky stfed soucastky a rotaci Z. V idealnim
pfipadé mulze vypadat fadek textového souboru s osazovacimi daty nasledovné:
C1;100n;0805;25.425;12.854;180

e) Podklady pro planZzetu a vyrobu DPS: Gerber data (GERBER RS 274X), Prosime,
nezapominejte do motivi ploSnych spoju vkladat navadéci znacky pro vyrobni stroje.
Predpokladany material DPS je FR4, doporuCujeme specifikovat tl. laminatu, médéné fdlie a
povrchovou upravu.

f) Strojni / konstrukéni vykresy: AutoCad (ProgeCAD) *.dwg

g) Zakaznik nam muzZe dodat i uplny soubor projektu vytvofeny v programu Eagle *.brd. Z
tohoto formatu umime vygenerovat vSechy potfebné Udaje - osazovaci data, vykresy i gerber
data.

Soubory s daty by mély byt uloZeny v jednom adresafi, ktery je idealné oznaceny
nazvem vyrobku, verzi (indexem zmény) a datem této zmény. Takto oznaCené adresare Ize
akceptovat i v pfipadé zmén dokumentaci, pokud adresaf bude obsahovat vSe potfebné viz.
Clanek 3. Dale doporucujeme adresar komprimvat pomoci kompresniho programu do formatu
*.rar nebo *.zip Soubor Ize i zakdédovat a heslo pfedat jinym informacénim kanalem. Takto
odeslané data elektronickou postou, snizuje riziko zneuziti divérnych informaci.
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Dulezité upozornéni: pokud budou v elektronickych souborech detekovany
Skodlivé viry, zakaznik bude vyzvan k novému dodani celého souboru podkladi!

5. Projekt zasobovany zakaznikem

Ve vétsiné pfipadl doporuCujeme, aby zakaznik oprel svUj projekt o naSi logistiku,
podminky uvedené nize mohou evokovat odpovéd. Nesplnéni nize uvedenych bodl muze
mit za nasledek odmitnuti pInéni zakazky a v pripadé zjiSténi nesrovnalosti az béhem
vyroby si vyhrazujeme pravo vyuctovat naklady spojené s prerusenim vyroby.

V pfipadé zasobovani projektu zakaznikem pozadujeme:
a) Dodaci list ke v8em dilim, oznaceni poloZek musi byt shodné s oznaCenim na obalech
soucastek.

b) Dodavka vSech soucastek musi byt s jistou rezervou, ktera respektuje nutnou technologickou
ztratu v souvislosti s po€etnosti pouzitych jednotlivych typa soucastek a s pfihlédnutim na jejich
cenu. Realny stav dodavky musi byt vyznacen na dodacim listu.

c) SMD soucastky balené v pasech, musi mit ¢ast navadéci a nosné pasky, tak aby se daly
zavest do strojniho podavaCe bez napojovani. Pokud musime napojovat, ¢asovou ztratu
prenasime na zakaznika. S timto bodem uzce souvisi odstavec b).

d) Kazda soucastka, typ musi pfijit v jediném technologickém obalu (ne na péti rozdélenych
paskach atd.) a zase musi splfiovat odstavec c).

e) Integrované obvody balené v ty€ich Ci ,vaflich” musi byt vzdy orientovany stejné tak, jak byva
v originalnich obalech.

f) Vicevyvodové obvody nesmi mit ani jeden vyvod deformovany €i ve stavu, ktery by znemoznil
jejich pfesné navedeni na pajeci plosky. S timto problémem se obecné setkavame u drazSich
soucastek prebalovanych z originalnich obald.

g) Soucastky musi byt bez povrchové oxidace, tak aby nebyla snizena jejich pajitelnost.

h) U soucastek musi byt i zpétné prokazatelny jejich pavod a soulad se smérnicemi ROHS Il a
REACH min. vSak provedeni Pb-free.

i) Elektronické soucCastky uréené pro pajeni se slitinou olova musi byt oznaCené a baleny
oddélené.

j) Soucastky citlivé na vlhkost musi byt baleny v hermeticky uzavienych obalech, pfipadné s
patficnymi inhibitory vihkosti.

k) Poskytnuté desky plosnych spoji musi byt vzdy opatieny navadécimi znackami pro
automatické stroje! Znacka musi byt soucéasti motivu a u oboustrannych DPS
pochopitelné z obou stran. Tvar znacky dle vasich zvyklosti (kruhovy ter¢ / kfiz )

) DPS musi byt panelizovany v pfifezech idealné formatu cca A4. Maximalni rozmér
zpracované DPS na celé lince je 310 x 450 mm. Pravé vhodna panelizace DPS zvySuje
efektivitu celého procesu vyroby!
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m) Desky ploSnych spoju musi byt zabaleny tak, aby neSlo k jejich vzajemnému poSkozeni a
musi byt stejné orientovany.

n) VeSkeré pouzité obalové materialy musi spliiovat pozadavky materiald vhodnych pro
baleni ESD soucastek resp. sméji byt pouzity v EPA prostorech.

0) V pfipadé vraceni pfebyteCného materialu a vami poZzadované zpétné evidenci / inventury, si
vyhrazujeme pravo tuto sluzbu zpoplatnit.

p) V pfipadé poskozeni &i extrémni technologické ztraty vaSeho materialu, zajistime nahradu, a
nebo provedeme finan¢ni nahradu dle trzni ceny.

6. Sitotiskové planzety dodané zakaznikem

Nebudeme zde rozebirat spravnost navrhu figur pro planzety na pastu ¢i lepidlo, protoze
vychazime z pfedpokladu, Ze zakaznik problematice rozumi a timto pfevzal odpovédnost za
tuto ¢ast technologického fetézce.

Zde se zaméfime na mechanické provedeni pro upnuti a rozméry samotnych planzet. V
nasi firmé pouzivame poloautomaticky sitostisk, ktery jsme adaptovali na napinaci ram systému
UNIPRINT. Nominalni rozmér je 320 mm x 450 mm (§ x d) s perforaci na okrajich dle nize
uvedeného nakresu (zdroj PBT Roznov p.R. s.r.0)
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Tiskovy motiv musi byt umistén ve vzdalenosti min. 20 mm od perforace a 10 mm od
okraje delSich stran. Timto je vymezena oblast pokryta automatickou stérkou. Kazda planzeta
musi byt fadné oznacena uplnym nazvem vyrobku v€. indexu zmén a nazvem zakaznika.

Jesté doplhujeme, Ze obvykla tl. Sablon je od 150 mikrometrd do 100 mikrometrd pro
jemné roztece vyvodu (fine pitch) SMD soucastek.
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V pfipadé manualniho sitotisku umime pouzit i tzv. ekonomické planzety formatu 200 x
150 mm, které nemusi byt opatifeny perforaci. Tato moznost je vhodna jen pro prototipovou
vyrobul!

7. Dullezité pokyny k postprocesnim operacim

Osazenim DPS nase sluzby nekonc¢i. Nasledné vam muzeme nabidnout myti DPS, mechanické
montazni prace, aplikaci zalivkovych hmot atd. Zde je par pokynu:

a) Standardni myti celych DPS provadime v ultrazvukové lazni s organickym rozpoustédlem,
nasleduje oplach vodou, su$eni. Tento proces mizeme upravit na zakladé vaseho pfani napfr.
zapojenim isopropylalkoholu, demineralizované vody, mechanickych kartacl, specifickym
zpusobem susenim a to vSe i ve vice cyklech.

Pokud si zakaznik tuto sluzbu objedna, je povinen oznadit v kusovniku / rozpisce ty
soucastky, které jsou citlivé na zaplaveni (napf. mikrofony, spinaci prvky, trimry atd.) i na
rezidum, které mlze zUstat po myti (napf. optika FOC konektor(, senzorické obvody citlivé na
svody atd.). V ultrazvukové lazni mohou trpét i nékteré konstrukéni prvky napf. tlaCitka, ktera se
vibracemi mohou rozpadnout. Prosim, berte i na toto zfetel.

b) Mechanické prace a Sroubovani konstrukénich prvkld. Vzdy doporuCujeme definovat
zabérovy moment utazeni spojovacich prvkd, a nebo vzajemné odsoulasit vzorek
technologickym personalem.

Vypracoval dne 19.4.2018 Ing.Pavel Pewner ve spolupraci s technickym oddélenim
Strediska vyroby elektroniky.

Na tento dokument nejsou kladena zvilastni autorska prava, dokument i jeho ¢asti Ize kopirovat
pro potreby Siroké verejnosti.
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